
                                                                                                                     ZKYH520系列高效双级绝缘油真空滤油机

一、产品用途介绍
该仪器主要功能为去除绝缘油中的微量水分和气体，过滤机械杂质，提高绝缘油的特性指标。用于变压器的真空注油及干燥，也可用于对变压器抽真空。

三、产品技术参数

	
	流量
	客户需要

	
	工作真空度
	-0.08～ -0.0999MPa

	
	工作压力
	≤ 0.5MPa

	
	恒温控制范围
	20～ 80℃

	
	电源
	380V/50HZ(三相四线)，或根据客户需要配备

	
	噪音
	≤78dB

	
	加热功率
	40KW

	
	总功率（KW）
	符合滤油机运行要求，达到国家标准，45 KW

	
	进出口管径
	Φ 32 mm

	
	设备重量
	800Kg（仅供参考，以实物为准）

	
	外形尺寸
	1250mm×1250mm×1750mm（仅供参考，以实物为准）

	
	连续工作时间
	≥ 200h

	
	平均无故障时间
	≥ 8000h


四、油品净化后质量指标

	1.
	油击穿电压（KV）
	≥70KV              (GB/T507)

	2.
	油中含水量（PPm）
	≤3PPm              (GB/T7600)

	3.
	油中含气量（%）
	≤0.05%             (GB/T423)

	4.
	过滤精度（μm）
	≤3μm

	5.
	乙炔含量（%）
	0


五、产品技术特点及优势介绍

加热系统
⑵ 配备自动恒温控制装置，油温可在20～80℃范围内随意调节，当油温达到设定温度时，加热器自动停止加热，加热器分手动和自动两种控制。 

⑶ 配备加热保护装置，加热系统与真空系统、油液输送系统三位一体连锁，防止加热器无油干烧，保证加热系统安全可靠。
⑷ 加热器可实现较低油温电加热器自动打开加热，较高自动关闭。

⑸ 加热器采用德国艾捷技术，内、外双管热辐射间接加热，加热器内管发热让空气升温，热辐射加热器外管使油均匀升温，加热单位负荷控制在沿加热管外表面负荷不超过1.1W/cm2。具有升温快、油温稳定、加热均匀、无死油区。保证油液在加热过程中不会局部过热导致油质的裂解产生氢气、乙炔等气体。

⑺ 温度控制器：选用智能数显温控仪，采用PID模糊控制技术，实现高精度的温度自动调节，温度可在20～80℃之间调整，配有超温停机并报警装置。温度控制采用区间控制，避免油温达到设定温度值接触器频繁启动，使本机的继电接触系统寿命提高近百倍。

油液输送系统:
⑵ 此油泵经精密加工手段，采用独特密封方式，确保油泵无泄漏；既使在整机系统处于极限真空，油泵出油照样正常，确保整机性能稳定，提高油品处理效率。

⑷ 在出油管路上配备防油液倒流安全装置，确保突然停机时油液不倒流，保证油箱的正常油位。

⑸ 油液输送进出油配备自动液位控制装置，实现进出油的自动平衡调节，恒定滤油系统达到人机分离的目的。

真空分离系统:

⑴ 真空分离室采用立式罐体内部分隔制成复式蒸发结构双真空罐，由雾化器、蒸发器、分离室，聚油箱、抽气室、观察窗组成。

雾化器：将进入真空分离室的油雾化，喷射到蒸发器上。

⑶ 蒸发器：采用复式立体蒸发结构（美国海普洛HY-PRO真空分离技术），采用全不锈钢脱气、脱水分离塔，分离面积大，使油品达到最大薄膜化，并在真空分离室内实现立体蒸发；

⑷ 分离室：位于蒸发器与聚油箱之间，油液在此区间运行时、水分、气体、与油液再一次分离

。⑸ 聚油箱：将分离了水分、气体的油液聚集，由排油泵排出。

⑹ 抽气室：将分离室中分离的水蒸汽，残余气体从分离室抽出，避免水分、气体重新溶于油液。

⑺ 观察窗：选用钢化玻璃取代有机玻璃作为观察镜，杜绝在高温高真空条件下凹陷变形的缺陷。

⑻ 真空罐的罐体采用法兰连接，其作用：方便对真空罐内作表面处理，利于真空罐的日常维护（因为滤油机长时间使用后罐内会生锈，因此应对其表面进行处理），延长滤油机的使用寿命，减少对油品的再次污染。
⑼ 消泡及防喷油装置：采用先进自动液位控制技术，通过正常液位范围的高液位、低液位两点来控制进出油量；同时选用先进的韩国奥托尼克斯电子开关---红外线发生器，自动控制油液泡沫位置、及时消除油液中产生的油泡，绝无喷油现象发生。
冷凝系统:
⑵ 通过优化设计的冷凝器，最大限度增加了散热面积，使从真空分离系统中抽出的水汽快速冷凝为水，存于集水箱排出机外，以防止大量水蒸汽直接进入真空泵，造成真空泵油乳化，减少真空泵油的更换次数，从而延长真空泵使用寿命。

过滤系统:

⑴ 配备过滤系统超压保护装置配备超压溢流自动报警停机保护装置，在系统或精滤芯压力≥0.5Mpa的情况下可自动停机，从而有效保护整机及滤芯，可实现无人看守。

⑵ 自动检测滤芯的污染程度，设有滤芯更换指示，滤芯饱和停机装置，提醒操作者及时清洗滤芯。

⑷ 过滤系统配置：粗过滤器滤除油中的大颗粒杂质，以保护油泵不会因大颗粒杂质损坏泵，为不锈钢滤芯，可反复清洗使用；

⑸ 过滤器结构采用快换方式，滤芯拆洗方便，使用寿命长；滤芯螺纹接口处增加O型密封，确保过滤精度；具有返冲洗功能。

控制系统:

⑴ 主要电器选用德力西电器，质量可靠，性能稳定，保证设备连续运行。

⑶ 具有完善的保护和报警功能，如电机过载、过流、缺相、错相保护等，电气柜配备减震装置。

⑷ 三位一体电气控制互锁设计，真空泵、油泵、加热器联锁在一起，无论真空泵、油泵任何一个部位出现问题，它都能实现加热器自动锁闭，从而避免了滤油机加热器干烧、跑油等现象，能防止误操作导致的设备损坏，确保滤油机在任何情况下都能安全运行。

⑹ 电器控制系统按IEC60204-1：2000/GB5226.1-2002标准制作。
真空抽气系统:

⑴ 真空泵：选用国内上海玖信旋片真空泵。 

⑵ 罗茨泵：选用国内的上海阳光公司制造的风冷式罗茨增压泵。
⑶ 配备真空泵外循环装置：增加真空泵循环油量，以减少真空泵油的更换次数；降低真空泵的运行温度；过滤真空泵油；自动更换真空泵油；延长真空泵的使用寿命。

⑷ 配备真空泵防返油逆止装置：可确保任何情况下真空泵油都不会逆向进入真空罐内污染待净化油品，从而杜绝损耗真空泵油，造成真空泵因缺油而损坏，减少添加真空泵油的次数；

真空表选用抗震真空表，确保性能稳定。

⑹ 本机真空泵绝无喷油现象，且长时间运行不会有卡滞现象。
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